printc ponsies  proj3dure

Caracteristici fizice */ Informatii privind comanda/
. . . . . - ¥
0&nvie g ®uanyeckm ceolictsa */ WHdpopmaums 3a nopbuka/
G ene ratlve Re sin H ny ql )ip n t n qt . mEd ICa I Puakég 1810tnTeg */ MAnpogopieg Tapayyehiag/
e n G R 1 2 d HI asznalatl utasitas . | Fizikai tulajdonsagok */ Rendelési informaciok/
- 4- (& ntu re Gebruiksaa nwijzing Materlals are our DNA. Fysische eigenschappen *: Bestelinformatie:
. oo i i : printodent” GR-14.2 denture HI | printodent” GR-14.2 denture HI
1. Utilizare conforma / indicatie 9. Procesul de productie (fig. 1-10) UMDNS 16-697
Material plastic fotopolimerizabil, prevazut pentru utilizarea in combi- m Duritatea Shore D/ 1 kg:
natie cu aparate de fotopolimerizare extraorale, pentru fabricarea ge- 1. Pregitirea datelor (CAD & pregatirea constructiei). Tevpaoct no LWop D/ A\ <405 nm
nerativd a componentelor dentare. Indicaté pentru realizarea si repara- 2. Selectati parametrii procesului (Build-Style etc). 1. TkAnpétnta Shore D/
rea protezelor amovibile, totale si partiale, precum si a placilor de baza. 3. Transferati datele pregatite la imprimanta 3D. Shore keménység D/
o 4. Pregatiti imprimanta 3[3 - agitafi flaconul - Shore-hardheid D roz-oranj/
2. Contramdmat” 5. Umpleti rezervorul de rasind al imprimantei 3. (ISO 48-4): OpaHKeBo-po3oBo/
Restaurérile printodent® GR-14.2 denture HI sunt contraindicate ... g gonf;mt‘_'t'_p'esle'?' ARG t de curdtare similar >80 " Toprokai-pol/
1. ... atunci cand se cunoaste ca un pacient este alergic la una - -uraati piesele tcu [FA 2 97 % Sau un agent de curatare similar, narancssarga-rozsaszin/
; . . timp de circa 4 minute inbaie de ultrasonare sau un dispozitiv Rezistentd la indoire/ q
dintre substantele din componenta. SN - 35 FEETEGE e m nezistenta la indoire / oranje-roze
. o o1 netnts e r- d curatare. W3apbxmnBocT Ha orbBaHe .
2. - la coAnt:iclt intraoral direct intre material neintarit sau 8. Uscati piesele pan nu mai exista resturi de IPA sau de agent A AP b REF: D1001311
partial neintarit. bR vIoxij e kappn/
3. ... pentru orice utilizare care nu este trecuté la Indicatie 9. Post-intarire (10 min): se recomands atmosfers inerts gaﬂltgﬂﬂafdsagl .
(vezi mai sus). (utilizati aparate de fotopolimerizare adecvate). 2 M”P'QSUEB 50795 - roz deschis/
i - - 10. Finalizati piesele. : - 2 s Cgetno po3oso/
3. Pacienti din grupul-tinta 36 avouyto poZ/
P i | unui logic. L. L .. e o f
ersoane care sunt tratate in cadrul unui tratament stomatologic 10. Llplrea dln'!:l|0l’ protetici = Modul de indoire/ :/ilclzg:::z;ozsaszm/
- “ Daca utilizati dinti protetici imprimati - consultati suplimentar printodent® GR-
4. Utilizator prevazut 17.1 temporary It pentru malpmulte informatii. Pentru a realiza o imbinare op- mc’”Yg na 'orbsar;e/ REF: D1001312
Medic stomatolog, tehnician dentar timd a dintilor artificiali cu baza protezei, poate fi necesar sd asperizati suprafata L K?W"]S
protezei si sa utilizati un adeziv adecvat. Adecvarea unei solutii de adeziune sau a Hajlitasi tényez6/
f unui adeziv trebuie verificata inainte de utilizare. Solutia de adeziune recoman- Buigmodulus o
5. Cerinte ' 9
. o L data este VITA VIONIC® BOND. Tehnicile profesionale uzuale generale si etapele MPa (ISO 20795-1): roz inchis/
Informatii despre software disponibile din: de lucru din tehnica dentara trebuie respectate cu atentie la realizarea protezei > 2000 TbMHO po3oBo/
exocad GmbH - Julius-Reiber-StraBe 37, 64293 Darmstadt, Germany dentare. Vid rugdm sa urmati instructiunile si indicatiile furnizorilor respectivi. = axobpo pol/
- o 11. Indicatie 3. m Absorbtia de ap3/ sbtét rozsaszin/
Hardware (3D Printing) - Informatii disponibile din: Urmatj instructiunile producitorului de software cu privire la setarile parametrilor BononormsLiaemoct/ donkerroze
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia si recomandarile de proiectare. Urmati instructiunile producatorului de hardware Ys . / REF: D1001313
cu privire la setérile parametrilorfrecomandarile de |mf1r|mare si post-intarire. ST Eny)
Hard (Post Curing) - Inf tii di ibile din: Pentru a evita efectele negative asupra calitatii materialului, nu expuneti in niciun Vizfelvétel/
ar ware. ost Luring) - Intormatii disponibile din: caz materialul lichid unei radiatii. Abaterile de la procedurile de productie sau con- Wateropname .
pro3dure medical (CD-1, CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Germany ditiile de delpozitare descrise pot duce la caracteristici mecanice si optice diferite pug/mm? (IS0 20795-1): original-roz/
ale materialului. Asigurati-va cd purtati echiﬂamentul individual de protectie in <32 OpUrMHaneH-po3oBo/
Date suplimentare pe www.pro3dure.com. timpul prelucrdrii. Conform Regulamentului UE privind produsele medicale, uti- - TpT6TUTT0-pol/
lizatorii Facientii au obligatia de a comunica evenimentele grave intervenite cu » PWTOTUTIO=POG
. produsul, produciitorului si autorititii competente a statulul in care acestea au m Solubilitate/ er'ed_etl-rozsaszm/
6. Material intervenit. Atentie: Numarul lotului si data expirarii sunt indicate pe fiecare am- PasteopumocT/ origineel-roze
printodent® GR-14.2 denture HI consta din rasini metacrilice balaj al materialului. In caz de reclamatji, indicati intotdeauna numérul lotului din AtahutoTnTo/ REF: D1001319
functionale, initiatori, coloranti si stabilizatori. care produsul face parte. Nu utilizati produsul dupd data de expirare. Evitati sa 4. Oldhatésag/
' ! n inspirati praful/fumul/gazul/ceata/vaporii/spray-ul. Spalati-va bine pe méini dupa 9l
e . utilizare. A se utiliza numai in aer liber sau in spatii bine ventilate. Nu scoateti Oplosbaarheid
7. SPECIflcatll geometrice imbracamintea de lucru contaminata in afara locului de munca. Purtati manusi ug/mm? (IS0 20795-1):
Punte linguala > 2,5 mm (maxilar superior [ maxilar inferior) de protectiefimbracaminte de protectle/ecﬁ_llpament de protectie a ochilor/ echi- <1,6
Palatinal/lingual > 3,0 mm (maxilar superior) | > 2,5 (maxilar inferior) ~ Pamentde roteclgea fetei. IN CAZ DE CONTACT CU PIELEA: spalati cu multa apa
Facial/bucal > 2,5 mm (maxilar superior / maxilar inferior) 5i sépun. IN CAZ DE IN!-IV/-\I_ARE:trans:porta? ersoana la acr fioer s mentineti-o m Rezistent3 la rupere/
=4 p intr-0 pozitie confortabila pentru respiratie. IN CAZ DE CONTACT CU OCHIl: clatiti v P
) . cu atentie cu apd timp de mai multe minute. Scoateti lentilele de contact, daca M3ppuxnvBocT Ha cuyneare/
8. Parametri material este cazul si daca acest lucru se poate face cu usurint3. Continuati s3 clititi. Sunati Avtoy ot Bpavon/
Adancimea radiatiei poate fi comandata prin timpul de expunere la un CENTRU DE INFORMARE TOXICOLOGICA sau un medic, dacé nu va simiifi Torési szilardsag/
> 50 ! bine. Manipulare special3 (a se vedeg informatiile de pe aceastd etichetd). In caz Breukvastheid
250 pm de iritare a pielii: consultati medicul. In caz de iritare a pielii sau de eruptie cuta- A
2100 pm nata: consultati medicul. Daca iritarea ochilor persista: consultati medicul. Scoa- 5 (IS0 20795-1):
teti Imbracdmintea contaminatd si spalati-o Tnainte de reutilizare. A se depozita . > 1.9 MPa *m(/2
intr-un spatiu bine ventilat. Pastrati recipientul inchis etans. A se depozita sub
cheie. Eliminati continutul/recipientul in conformitate cu reglementarile oficiale. = Efort de rupere total/
12. Indlca‘pl Cu privire la pEI'ICO|E < 06wa pa6ora fo cyynsaHe/
Provoaca iritarea pielii. Poate provoca o reactie alergica a pielii. Provoaca o Yuvohiko épyo Bpavane/
iritare gravd a ochilor. Poate provoca iritarea cailor respiratorii. Teljes torési munka/
. e ) i - . Totaal breukwerk
* Aceste date sunt obtinute in urma masurtorilor pe o prob reprezentativa, care a fost investigata in cadrul sistemului nostru de asigurare a calitatii. | * Teau AaHH¥ ca pesynTaT or WaMeEpBaHWA Ha NPEACTaBHTERHa NPOGA  Ca NONYYeHN B PAMKITE Ha HaWara )
CHcTewa 3a ynpaBnenme Ha KasecTBoTo, | * Ta SEBOJIEVE QUTE TIDOEPYOVTCL AT IETPIGEIS VG QVTITDOOMEUTIKOD Seiyattog Tow Apenkay aTo haioto T Blaoahiong moioTnTac. | * Ezek az adatok egy reprezentativ minta méréseibd szarmaznak, amelyek (ISO 20795-1):
meghatarozasara minségbiztositasi rendszeriink keretében keriilt sor. |* Deze gegevens zijn afkomstig van metingen van een representatief monster die in het kader van onze kwaliteitscontrole werden uitgevoerd. . o > 900 J/mz
** Conform specificatiilor interne privind designul si cerintele / ChrnacHo HaluTe CneLMdMKALIA 38 AN3ATH U USMCKBaHWA | TOUQWVA LE TIG ECWTEPIKES TIPOBIAYPAPES OYEBIATOD Ka amattrigewy | A belsd tervezési és 4
kovetelmény specifikaciok szerint / Volgens interne specificaties van ontwerp en vereisten.
*** in conformitate cu... | no 06pasey Ha... | GOp@wVa pe... | hivatkozva... | in overeenstemming met..
**** Inutilizabil / He e | bev J [ Nem 6 / Niet van toepassing
s 1/ Manufacturer:
e c € e pro3dure medical GmbH
/I\ Am Burgberg 13 - 58642 Iserlohn, Germany
o 0044 A |HEF| | LOTl Phone: +49 (0)2374 920050-0
Aceasta parte in sus. Limita de temperaturd Marcaj CE Atentie Nu utilizati dac pachetul este deteriorate. Respectati instructiunile de utilizare. Tineti departe de lumina soarelu Rx onIy Produs medical Data de expirare Numar catalog Numr lot Data de fabricatie Distributor (US):
Ta3 cTpaKa Harope. TemnepatypHa rpauaua  Mapkuposka CE  Onacioct He uanonssaiire, ako onakosKara e nospeneia. Creagaiite MHCTPYKUMWTE 33 ynoTpeGa. Masere o1 CrLHYC8a CBETNMHE. Menuuncko usgenue CpoK Ha roaHoCT KaranoxeH HoMep  [MapTusieh HoMep  [lara Ha NPOM3BOACTBO d dical LLC
Ut N TheUpd EMAVe. Opto Beppokpagiag Tua CE Mpoooxi  Napny n umoore T 0dNyieC Xpone,  DUNGETE To pakpLé aT6 To NMaKS @G, laTpiko Tipoi6y Huepopnvia MEng ApBudg kataléyou  ApiBuég maptidag  Huepopnvia tapaywyr pro3dure me ica o
Dénteni, forditan tlos. Hamérseklethatar CE jeldlés Figyclem Ne hasznilja, ha megrongalédott a csomag, Vegye figyelembe a hasznalati utasitist. Napfénytdl tavol tartand. : 0 eszkbz  Mindségmegorzeési hatiridd bqussza Tételszam Gyartds iddpontja 9825 Valley View Road - Eden Prairie, MN 55344
Deze kant naar boven Temperatuurgrens CE-markering Let op Niet gebruiken als de verpakking beschadigd is. Gebruiksaanwijzing opvolgen Beschermen tegen zonlicht. QTY: 1EA  Wedisch hulpmidde! [¢ Lotnummer Productiedatum ) '
Phone: +1 (952)-426-1928
info@pro3dure.com - www.pro3dure.com - Made in Germany
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1. MpepnasHavenue/nokasanue

CBeTiMHHO BTBLPAABAU@ Ce NONMMEpU3Mpalla Ce nnacTMaca, npeaHasHayeHa 3a
¢ yerpoicTea 3a CbC CBETNMHA 33 rEHEPATUBHO

NPOM3BOACTBO Ha 3b6HM KOMNOHEHT. MpenHasHayeHa 3a n3paboTka n PEMOHT Ha NOABNXHM

MbAHN ¥ 4aCTUYHM NPOTE3N U 6a3vCHN NNACTUHA.

2. MpotuBonokasanua

printodent® GR-14.2 denture HI pecTaspauuu ca npoTBONOKasaHM...

1. ... aKO € U3BECTHO, Y€ NALIMEHTLT € ANEPrUyeH KbM HAKOA OT ChCTAaBKMTE.

2. ... NPV AMPEKTEH MHTPAOPArIEH KOHTAKT C HEBTBBPAEH MNM CaMO YaCTUYHO
BTBbLP/AEH MaTepuan

3. ... 33 BCAKO NPUNOKEHNE, KOBTO HE € YacT OT MHAUKALUATa (BuxTe no-rope).

3. Llenesa rpyna nauuextn
Jlnua, nekyBaHu B paMKuTe Ha CTOMATONOrNYHA NPOLeaypa.

4. MpensuaeH notpebuten
3b6onekap, 360TEXHUK

5. Wauckeauus
Wudopmaumsa 3a codryepa e AocTbnHa oT:
exocad GmbH - Julius-Reiber-StraBe 37, 64293 Darmstadt, Germany

Xappyep (3D nevar) - Undopmaumata e poctbnHa ot:
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

Xapayep (eTebpassane ) - VindopmauuaTa e AocTbAHA OT:
pro3dure medical (CD-1, CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Germany

Lonbnxutenna uxgopmauma Ha www.pro3dure.com.
6. Marepuan

printodent® GR-14.2 denture HI ce cbeton OT (yHKUMOHaNHM (MeT)akpunaThu cmoni,
ouseTUTeNN U C

7. TeomeTpuynm cneundmkaummn

Jvnreanna nexta 22,5 mm (ropHa yenioct | gonxa yenioct)
Nanatunanyo /nuureanto = 3,0 mm (ropua yenioct) / 2 2,5 (nonna yenioct)
TNuueso / Gykanto 22,5 mm (ropHa yentoct/nonHa yentoct)

8. Mapametpu Ha matepuana

I Ha MoXe Aa ce 4pe3s BPEMETO Ha eKcnosnumna
250 um

2100 pm

1. NpoBAemdpevn xprion/evdeitelg

Moupepioo  QKTOOKANPUVOUEVO  TUVBETIKG uMKo Tou  Tpoopiletal v xpon oe
OUVEUAOUO pE EEWOTOUATIKEG GUTKEVES @ ip 1G Yt TN SNUIOUPYIKY KATATKELT]
odovtiatpikav egaptnuatwy. Mo v Kumoxzun’ KOt TNV ETUOKEVT] AQYAPODUEVWY OMK®OV Kot
UEPIK®Y 05OVTOTTOIXLOV Kat TTAaK®Y Baane.

2. Avtevéeitelg

Ot amokatagtéoelg printodent® GR-14.2 denture HI avtevdeikvovtat ...

1. ... e&v 0 aoBevrg eivat amodedetypéva aAePYIKOG € KATIOLO ATO T CUTTATIKA.

2. ... 08 GEDN EVBOOTOATIKY EMAQN HE PN OKANPUHEVO 1 HOVO eV péPEL OKANPUPEVO UAIKO.
3. .. ylo kaBe eappoyr o dev amoteAei avtikeipevo Twv evbeitewy (BA. Tapamdvw)

3. Opada at6x0g aabeviv
Atopa Tou uTroBéANovtal oe 0SovTIaTPIKES Bepameieg kat emepPAoELS.

4. NpoPAemopevog xpHatg
0dovriatpog, odovroteyvitng

5. Atattjoetg

MAnpo@opieg yia T0 Aoylopiké £01PEG aTO:
exocad GmbH - Julius-Reiber-StraBe 37, 64293 Darmstadt, Germany

YAwég e§omhopég (3D printing) - MAnpogopieg SiaBéapeg ané:
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

YAwég e§omhopog (post curing) - MAnpogopieg Siabéapeg amd:
pro3dure medical (CD-1, CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Germany

MNpo ieq ot 1ed ) www.pro3dure.com.

6. YAwo
To prmtodent“ GR-14.2 denture HI unors)\tlml omd Aettoupyikég HeBokpuUNKEG pTiveg,
P G, XPWOTIKES Kot oT0B:

7. TewpPeTPIKES TIPOSIAYPAPES

Mwooké otélexog 22,5 mm (Gvw yvabog [ katw yvabog)
Yrepoio/Mwookd Tpipa 23,0 mm (avw yvadog) / = 2,5 (kétw yvadog)
Mpoowikd/Etopatiké THApe = 2,5 mm (avw yvédog / kétw yvadog)

8. Mopapetpot vAkod

BdBog dieigduang aktivoPoiag eAeyydpevo amd tov xpovo ékBeang
250 um

2100 pm

9. Mpouzeopcreen npouec (ur. 1-10)

1. MNoarotsete aanHute (CAD & noarotoska 3a usrpaxaaHero).

2. |I36epere napameTpuTe Ha npoueca (CTUN Ha U3rpaxaaHe u TH.).

3. Mpexsbpnete noaroteeHmTe AaHHM Ha 3D NpuHTEpa.

4. Moprotsere 3a 3D neyar - pasknareTe GyTunkara.

5. HanwnHete pesepsoapa Ha 3D npuHtepa.

6. VIsrpanete yacTute.

7. Mouncrete yactute (c IPA = 97% 1nn eKBUBaNEHTEH NOYNCTBALL areHT)
3a OKO/IO 4 MUHYTU B YNTPa3ByKOBA BaHa W EKBUBANEHTEH ypen -
NpenopbyBa ce NPeABapUTENHO MOYNCTBAHE.

8. VI3cywete yacTuTe, 4OKATO He OCTaHaT ocTaTbuu oT IPA unu ekBuBaneHTHUA
nouyvcTBaLL Npenapar.

9. (10 MuHy™M): npenop ce uHepTHa

i DY, 323 Ha CBETNMHa).

10. 3asbpuete yacTuTe.

10.3anenBaHe Ha NPOCTETUYHMN 366U

Mpvt ¥3MON3BaHE Ha OTTIEYaTaHU MPOCTETMYHM 3b6M - 33 MOBEYE WH(IOPMALMA BIKTE LOMHMTENHATA
VHCTPYKUMA printodent® GR-17.1 temporary It. 3a na ce NoCTUrHE ONTUMANHO 3anenBaKe Ha NPOCTETMYHMTE
3B6Y KbM CTOMATONOrUYHMA 06EKT, MOXE 13 € HEOGX0AMMO A3 C€ Harpanasy 0BBPXHOCTTA Ha NpoTe3aTa 1 fia ce
V3101383 NOZIXOAALL) 7IXE31OHEH areHT. IPUTOAHOCTTA Ha AfIXE3NOHHIUA aTeHT UNK NeNNoTo TAGBA Aa Ce TecTea
npeav ynorpe6a. VITA VIONIC® BOND ce npenopb+sa Karo anxesviokeH areqT. Mpu u3pa6oreanero Ha su6Hara
npoesa TpA6ea na ce cnassar TEXHKM W CKI CTbIKK Ha paora. Mons,
ClefBaiiTe UHCTPYKUMITE M YKa3aHUATA Ha CHOTBETHITE AOCTABYMLIA.

11. Ykasanua

Cnenaitre wucrpykuwwe Ha npowaxonmenn Ha cocbwepa OTHOCHO HaCTPOIiKTe Ha napamerpure
Crea Ha XapAyepa 0THOCHO HaCTPOVIKUTE
Ha napaMsrpwm/omsqarsaHem " npennpbkwe 3 nncﬂeusamn BTBbABAHE. 3 1 Ce U3BerHar HeravsHu
CACHTH BLDXY KEMECTBOTO Ha MaTEpHana, NpH HUKaKkeH OOCTOATENICTBA HE 3NaraliTe TeYHUA Matepian Ha
00L4BaHE. OT OnvCaHHTe MPOLIECH UMW YCTIOBUA HA CBXPaHEHWe MoraT
113 10BeaT 0 PA3NM4Hy MEXaHUYHM W OMTMYHIA CBOJICTBA Ha Matepuana. OGLDHETE BHUMaHME Ha NHHUTE
Eeﬂnaaum cpecTBa no BpeMe Ha ofpaGorkara. Cbmacko PernamenTa 3a MeWUVHCKATE M3LeNVA Ha
noTpeGuTEnMTE/NaUMeHTUTE Ca ATbXHU [1a IOKNANBaT CEPUO3HM CHOUTIA C MEAMLIMHCKO U3Enke Ha
NPOU3BOAVTENIA U Ha OTFOBOPHYA OpraH B CTPaHaTa, B KOATO Ca Ce Cyuwn. BHuMakme: MapTuaHwaT Homep
CPOKBT Ha FO[HOCT Ca MI0COYEHY Ha BCAKA ONaKoBKa Ha Matepyana. i peknamaLvis, Mons, BuHar nocousaiite
napTUgHA HOMeEp Ha NpoykTa. He usnon3saiite npopyKTa cieq 3TudaKe Ha cpoka Ha ropHoct. Visbarsaitre
BAVWBaHe Ha npax/nywek/ra3/aum/uanapesus/aeposonu. Vsmuiite nobpe polete cu cnes ynorpe6a. [la ce
13M10N382 CaMO Ha OTKPUTO W Ha F0Gpe | npoaemmauwcro [la He ce u3Haca 3awbpceno padoTHo bneko
3BbH paboTHoro g(A owna
V{)eﬂnaaua macka 3a muue. TP KOHTAKT C KOXKATA: VISMVIWE 06UNHO CbC CanyH 1 Bofa. 1PV BOVILIBAHE:
I3BeI€TE NIMLIETO Ha YNCT Bb3AYX ¥ T NOCTaBETe B NO3LA, yneckagala guwareto. MPY KOHTAKT C O‘MTE
¢ Bofa B Ha_HAKONIKO MUHyTY. CBaneTe KOHTAKTHWTE Nel, ako Uma
TaKiBa M [OKOTKOTO T0BA € BH3MOXHO. TTpombiaaiite fa npomvsare. Mpu Hepasrionoxenvte ce obapere B
LIEHTBP 110 TOKCIKONOMAA wnw Ha nekap. Cneuvianta obpaGorka (BuxTe UH(OPMALVATA Ha TO3 ETMKET).
Tpyt nosisa Ha KoxHo ApasHerie: Morbpcere MeLMLIHCK cuaer/nomol. [P noABA Ha KOXHO [pasHeHe win
06puB Ha Koxara: Morbpcere b Mpn [pasHeHe Ha ouwe: NMorbpeere
MeRMUMHCKM Cber/nomoly. Caarnere 3aMbpceHoTo 06neKN0 1 o uanepeTe Npeay nosTopHa yrorpe6a. [la ce
CbXPaHABa Ha f106pe NPOBETPMBO MACTO. CoILT 13 Ce ChXpaHABa MTHTHO 3aTBOPeH. fla Ce Chxpanisa oA Kiod.

Vi3xBbpriere chb B COTBETCTBYIE C

12.Mpepynpexaenna 3a onacHocT
Mpenvseukea ApasHeHe Ha koxata. Moxe fa npuuvHy anepriyka KoxHa peakuws. Mpenussiksa
Cepo3HO ApasHeHe Ha ouuTe. Moxe Aa Npeau3sika ApasHeHe Ha AvXaTenHuTe muruuia.

9. Aadikagia katagkevrg (ew. 1-10)

1. Mpoetopaote ta dedopéva (poetotpaaia CAD Kat KATAOKEUAG).

20 Em)\eErs TIG TAPAPETPOUG 6|£pvamaq (Build-Style k.AT).

3. ™ éva atov ektumwtr 3D.

4. Mpoetodote Ty ektonwan 3D - AvakivioTe T QuéAn.

5. Tepiote T SeEapeviy pntivng Tou ektumwtr 3D.

6. Kotaokevaote ta efaptiparta.

7. KaBopiote ta e€aptripata (pe womportuhikr aAkodAn = 97% rj l0oduvapo
KkaBaplaTko) Tep. 4 AeTTd G€ AOUTPO UTEPTXWV f} LOOSLVAUN GUTKELH] -
OUVIOTATOL O TIPOKOTOPKTIKOG KABAPIOUAG.

8. Iteyvoote Ta efaptripaTa, péxpt va pn peivouy kaBohou katdhotma tng
¢ aAkodANng rj Ovapou uAkoO.
9. Post ~curing (10 Aemtd): ouvmmmu aépuvnq atpdapaipa (xpnotpomotrate
ANAEG GUTKEVES i Arjpuvang).

10. Telelomourjote Ta eGapTrpoTa.

10. Zuyk6AAnan TexvnTay Soviiav
Eav xpnow tmcmm Teyvnta dovria and 3D ekTuTwTh - avatpEETE 0TO GUUTTANPWHOTIKG £VTUTIO
printodent® GR-17.1 temporary It. yit Aemtopépelec. o va emiteuyBei n BeAtiotn auykoMnan
TWV TEXVITGV SOVTIGV 0TO, 0SOVTIATPIKO AVTIKEILEVD, EVOEXETOL VAL Ele uvuykma n EKTPAYUVOT
MG ETPQVEIEG TG TENVNTIG oiiovrumonxnuc Ka n xpr]un wm)\)\n)\ou EVIOYUTIKOU GUYKOMNGNG.

1 1)

Y alag TIpETeL VoL eal, Tpw
ano my . To QUVITTOEVD JUYKOMNONG Eival To VITAV ONIC® BOND. Kaa trv
KOTOOKEUN TWV GV TEPETEEL VOt Aayl UTIOPN Ot TUVIBELS TEXVIKEG KAl
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1. Rendeltetési cél / indikacio
Fényre keményedd polimerizalhatd gyanta, amely fogaszati alkatrészek extraoralis fotopo-
hmenzaclos késziilékekkel valo generanv eloallltasara késziilt. Kivehetd teljes és részleges

protézisek és alaplemezek és ahoz javallt.

2. Ellenjavallatok

A printodent® GR-14.2 denture HI restauraciok ellenjavalltak ...

1. ... ha a betegrdl ismert, hogy allergias az Gsszetevok barmelyikére.

2. ... a nem vagy részben kikeményedett anyaggal valo kozvetlen intraoralis
érintkezés esetén.

3. ... minden olyan felhasznalasra, amely nem része a javallatnak (lasd fent).

3. Beteg-célcsoport
Fogorvosi ellatas keretében kezelt személyek.

4. Célfelhasznalo
Fogorvos, fogtechnikus

5. Kovetelmények
Szoftver - Informacié itt érhetd el:
exocad GmbH - Julius-Reiber-StraBe 37, 64293 Darmstadt, Germany

Hardver (3D nyomtatas) - Informéci itt érhetd el:
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

Hardver (Post Curing) - Informécio itt érhetd el:
pro3dure medical (CD-1, CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Germany

Tovabbi informaciok a www.pro3dure.com oldalon.

6. Anyag

9. Eléllitasi folyamat (1-10. abra)

1. Készitse eld az adatokat (CAD és a kivitelezés el6készitése).

2. Valassza ki a folyamat-paramétereket (Build- Style stb.).

3. Vigye at az elokészitett adatokat a 3D

4. A 3D nyomtatas elGkészitése - razza fel a palackot.

5. Toltse fel a 3D nyomtaté gyantatartalyat.

6. Készitse el a részeket.

7. Tisztitsa meg a részeket (IPA = 97%-o0s vagy azzal egyenérték(i
tisztitoszerrel) kb. 4 percig egy ultrahangos fiird6ben vagy azzal
egyenértékii késziilékben (el6zetes tisztitas javasolt).

8. Szaritsa meg a részeket, amig mar nem marad |PA vagy azzal egyenértéki
tisztitoszer maradvany.

9. Utdlagos keményités (10 perc): inert atmoszféra javasolt (hasznéljon
megfeleld fotopolimer-izacids késziilékeket).

10. Fejezze be a részeket.

10. A protézisfogak ragasztasa
Ha nyomtatott protézisfogakat hasznal - lasd még az printodent® GR-17.1 temporary It
termékre vonatkozo tovabbi informacidkat. A miifogak és a protézis alapja kozétti optimalis kotés
létrehozasahoz sziikség lehet a protézis feluletenek érdesitésére és egy megfelel§ ragasztéanyag
ara. Hasznalat el6tt ellendrizni kell a vagy a ragaszt6 alkalmassagat. Javasolt
kotdanyag: VITA VIONIC® BOND. A fogpotlas elallitasa soran gondosan figyelembe kell venni
az ltaldnosan szokasos szakmai tech at és fogtechnikai munkalépéseket. Kérjiik, kvesse az
adott beszallitok utasitasait és informécidit.

11. Ertesités

Kdvesse a szoftver gyartdjanak a paraméter-bedllitasokra és a tervezési javaslatokra vonatkozd
utaswtasalt Kdvesse a hardver gyartojanak a paraméter-beallitasokra | a nyomtatasra és utola-
gos. égre gyakorolt karos hatasok elkeriilése
erdekeben a folyékony anyagot semmilyen kdriilmények kozott ne tegye ki besugérzasnak. A leirt

gyarta: vagy tarolsi feltételektdl vald eltérések az anyag eltér6 mechanikai és
optlkal j agail k. A s sordn ligyeljen az egyéni véddeszkdzokre. Az
or ikai 6z6krdl sz6l6 EU rende\e( rtelmében a tegek ktelesek jelenteni
Kbl az or ikai eszkozzel stlyos eseményeket a gyartonak és az eléfordulas helye

A printodent® GR-1
szinezékekbd| és stabi

denture HI funkcionalis metakril akbol, inicia ol,
dtorokbol all.

7. Geometriai elGirasok

Lingualis stég > 2,5 mm (felsé allkapocs / alsé allkapocs)
Palatinalis/lingualis = 3,0 mm (fels6 allkapocs) [ = 2,5 (also allkapocs)
Facialis/szajiiregi 22,5 mm (fels6 allkapocs / als allkapocs)

8. Anyag-paraméterek
A sugarzas mélysége az expozicios id6 Utjan szabalyozhatd

1. Gebruiksdoel / Indicatie

Lichtuithardende polymeriseerbare kunststof bedoeld voor gebruik in combinatie met ex-
traorale lichtpolymerisatieapparaten voor de generatieve productie van tandheelkundige
componenten. Geindiceerd voor de productie en reparatie van uitneembare volledige en
partiéle protheses en voor basisplaten.

2. Contra-indicaties

printodent® GR-14.2 denture HI restauraties zijn gecontra-indiceerd ...

1. ... wanneer bekend is dat een patiént allergisch is voor een van de bestanddelen.

. bij direct intraoraal contact van niet-uitgehard of gedeeltelijk uitgehard materiaal.
. voor elke toepassing die niet deel uitmaakt van de indicatie (zie boven).

3.

3. Patigntendoelgroep
Personen, die een di ing g

4. Beoogde gebruiker
Tandarts, tandtechnicus

5. Eisen
Software-informatie verkrijgbaar bij:
exocad GmbH - Julius-Reiber-StraBe 37, 64293 Darmstadt, Germany

Hardware (3D printing) - informatie verkrijgbaar bij:
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

Hardware (post curing) - informatie verkrijgbaar bij:
pro3dure medical (CD-1, CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Germany

Aanvullende gegevens op www.pro3dure.com.

6. Materiaal
printodent® GR-14.2 denture HI bestaat uit functionele methacrylaatharsen, initiatoren,
kleurstoffen en stabilisatoren.

7. Geometrische specificaties

Linguale steg 22,5 mm (bovenkaak / onderkaak)
Palatinaal/linguaal > 3,0 mm (bovenkaak) / = 2,5 (onderkaak)
Faciaal/buccaal > 2,5 mm (bovenkaak / onderkaak)

8. Materiaalparameters

Stralingsdiepte stuurbaar via de belichtingstijd
> 50 um

2100 pm

szerinti orszag illetékes hatdsaganak. Figyelem: A tételszam és a mindségmegdrzési hatarid6 az
anyag minden asan fel van tiintetve. F cio esetén kérjiik, mindig adja meg a termék
tételszamat. Ne hasznélja a terméket a mindségmegdrzési hataridd lejarta utan. Kerillje a por/fiist/
gaz/kod/gozok/permet be\e\egzeset Hasznélat utén alaposan musson kezet. Kizarolag szabadban
vagy jol szellozé helyisé: at tilos kivinni a

letérdl. é Gfarcvédo kmelezo HA BORRE KERUL: Lemosas
bd szappanos vwzze\ BELELEGZES ESETEN: Az érintett személyt friss levegére kell vinni, és olyan
nyugalmi testhelyzetbe kel helyezni, hogy kénnyen tudjon Iélegezni. SZEMBE KERULES esetén:
Tobb percig tarto ovatos 6blités vizzel. Adott esetben a kontaktlencsék, eltavolitasa, ha kénnyen
megoldhato. Az Gblités folytatasa. Rosszullét esetén forduljon TOXIKOLOGIAI KOZPONTHOZ vagy
orvoshoz. Kiilonleges kezelés (lasd a cimkén talélhato informaciokat). Borirritacio esetén: orvosi
elltast kell kémi. Brirritécio vagy kilitések megjelenése esetén: orvosi ellétast kell kérni. Ha a
szemirritacio nem mulik el: orvosi ellatast kell kémi. A szennyezett ruhadarabot le kell vetni és
Ujbdli hasznalat el6tt ki kel mosni. J6l szell8z6 helyen térolando. Az edény szorosan lezarva tar-
tando. Elzarva tarolando. A tartalmat/tartalyt a hatosagi n ar

12.Figyelmezteté mondatok
Bérirritald hatasu. Allergias bérreakciot valthat ki. Stlyos szemirritaciot okoz. Léguti irritéciot okozhat.

9. Productieproces (afb. 1-10)

1. Data voorbereiden (CAD & reiding).

2. Selecteer de procesparameters (build-style enz.).

3. Breng de voorbereide data over naar de 3D-printer.

4. 3D-printen voorbereiden - fles schudden.

5. Vul de harstank van de 3D-printer.

6. Bouw de objecten.

7. Objecten reinigen (met IPA = 97 % of een gelijkwaardig reinigingsmiddel)
ca. 4 min in een ultrasoon bad of een gelijkwaardig apparaat - voorreiniging
aanbevolen.

8. Droog de objecten tot er geen restanten van IPA of een gelijkwaardig
reinigingsmiddel meer over zijn.

9. Latere uitharding (10 min): inerte atmosfeer aanbevolen (geschikte

lichtuithardingsapparaten gebruiken).
Objecten afwerken.

10.

10.Hechten van de prothese-elementen

Als u geprinte prothese-elementen gebruikt - zie ook printodent® GR-17.1 temporary It voor meer
informatie. Om een optimale hechting van met de pra te

realiseren, kan het noodzakelijk zijn het opperviak van de prothese op te ruwen en een geschikt
hechtmiddel te gebruiken. Controleer voor het gebruik of het hechtmiddel of adhesief geschikt is.
Een aanbevolen hechtmiddel is VITA VIONIC® BOND. De algemeen gebruikelijke technieken en tand-
technische arbeidsstappen moeten bij het maken van de prothetische voorziening zorgvuldig worden
nageleefd. Volg de instructies en aanwijzingen van de desbetreffende leveranciers op.

11. Opmerking

Volg de 1 van de sof ten aanzien van parameteri 1 en aanbeveli-
ngen voor constructie. Volg de aanwijzingen van de hardwarefabrikant ten aanzien van parameter-
instellingen / printadviezen en aanbevelingen voor afsluitend uitharden. Om nadelige gevolgen op de
kwaliteit van het materiaal te voorkomen, mag het vioeibare materiaal in geen geval worden bloot-
gesteld aan bestraling. Afwijkingen van de beschreven productiemethodes of opslagvoorwaarden
kunnen leiden tot n optische eig van het materiaal. Gebruik
tijdens de verwerking een persoonlijk heschermmgsmlddel Volgens de Verordening Medische Hulp-
middelen (EU) zijn gebruikers/patiénten verplicht emstige voorvallen met een medisch hulpmiddel te
melden aan de fabrikant en de bevoegde instantie van het land waarin ze zijn opgetreden. Opgelet:
het lotnummer en de houdbaarheidsdatum staan vermeld op iedere verpakking. Geef bij klachten
altud het Iotnummervan het producl op. Gebrulk het product niet na afloop van de houdbaarheids-
| vermijden. Handen grondig wassen na
gebrulk Alleen bullen of in een goed geventlleerde ruimte gebruiken. Verontreinigde werkkleding
mag de werkruimte niet verlaten. Beschermende handschoenen/beschermende kleding/oogbescher-
ming/gelaatsbescherming dragen. BIJ CONTACT MET DE HUID: met veel water en zeep wassen. NA
INADEMING: de persoon in de frisse lucht brengen en ervoor zorgen dat deze gemakkelijk kan ade-
men. BIJ CONTACT MET DE OGEN: voorzichtig afspoelen met water gedurende een aantal minuten;
contactlenzen verwijderen, indien mogelijk; blijven spoelen. Bij onwel voelen een ANTIGIFCENTRUM
of eenarts r Speciale zie op dit etiket). Bij huidinitatie: een arts
raadplegen. Bij huidirritatie of uitslag: een arts raadplegen. Bij aanhoudende oogirritatie: een arts
raadplegen. Verontreinigde kleding uittrekken en wassen al vorens deze opnieuw te gebruiken. Op
een goed geventileerde plaats bewaren. In goed gesloten verpakking bewaren. Achter slot bewaren.
Voer de inhoud/container af volgens de officiéle voorschriften.

12.Gevareninstructies
Veroorzaakt huidirritatie. Kan een allergische huidreactie veroorzaken. Veroorzaakt ernstige
oogirritatie. Kan irritatie van de luchtwegen veroorzaken.
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